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Modernizacidn de un almacén autoportante

Renovacion del sistema de control y
de los accionamientos

| EL proyecto

La empresa Milupa en Friedrichsdorf dispone de un
almacén autoportante de 6 pasillos con el correspondiente
sistema de manutencion para el almacenamiento y
desalmacenamiento de europalets. El almacén es gestio-
nado por el operador logistico DANZAS. En el sistema de
control se tenian que realizar las siguientes medidas de
modernizacion:
- Sustitucion del Gateway DEC 300 existente por
un control PLC como concentrador de datos
- Sustitucion del control IPC del sistema de
manutencion por un control PLC
- Sustitucion del control IPC de los 6 transelevadores
(TRASLO) por 6 nuevos controles PLC con
equipos de accionamiento y regulacion modernos
- Renovacion de los accionamientos y mecanismos de
transmision de los 6 transelevadores
Utilizacion de un sistema de visualizacion para la
mejora de la disponibilidad de la instalacion
Utilizacion de un sistema EDI para fines de servicio
técnico y mantenimiento
Teniendo en cuenta el alto grado de ocupacion productiva
de la instalacion completa, Aberle Automation se compro-
metio a limitar el tiempo de detencién a 104 horas como
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maximo, es decir, la renovacion completa de los transele-
vadores 2 - 6 y del sistema de manutencion, incluyendo las
correspondientes puestas en servicio, se tenian que
realizar dentro de esta franja de tiempo.

| Los componentes integrados

Para la comunicacion entre el Ordenador de Gestion de
Almacén, el concentrador de datos y el ordenador de
visualizacion se ha utilizado el protocolo TCP/IP de la
LAN-ETHERNET existente. Como concentrador de datos
se ha optado por un Siemens S7-416-2 DP con conexion
al control descentralizado del sistema de manutencion
mediante Profibus-DP. La conexion en red de los 6
controles de los transelevadores con el concentrador
de datos se ha realizado a través de Profibus-FDL. Para
cada uno de los 6 controles de los transelevadores se
ha utilizado un PLC S7-315-2 DP que se comunica con
el armario acompaniante del transelevador a través

de un transmisor dptico de datos (TOD). Ademas se ha
aplicado para los controles de los transelevadores un
nuevo concepto de manejo manual mediante paneles de
operacion enchufables OP 17 de Siemens.

> Nuevo motor del
mecanismo de traslacion
con transmision

- Sustitucion de motor de
elevacién y transmision



| Configuracion del sistema de control
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> Nueva transmision dptica de datos Profibus y nuevos
medidores de distancias por ldser para el posicionamiento

| La solucion

Gracias al concepto de trabajo bien pensado y organizado por
Aberle Automation, en cooperacion con las empresas MILUPA
y DANZAS, ha sido posible realizar el proyecto en un marco

de tiempo extremadamente justo. Trabajando en 2 turnos
se han llevado a cabo, simultdneamente, las reformas del
sistema mecanico y de la electrotécnica.

Los expertos en Logistica
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- Nuevo puesto de mando de transelevador

| Las ventajas

Gracias a los componentes elegidos, la empresa MILUPA
dispone ahora de una instalacién que, en cuanto a sus acciona-
mientos y sus sistemas de control, corresponde al Ultimo estado
de la técnica. La nueva unidad de visualizacion en el Punto de
Informacién asi como los paneles de operacion OP 17 informan,
en cualquier momento, sobre la situacion actual de la insta-
lacion. Como el cliente MILUPA habia confiado el proyecto a
Aberle Automation como contratista general no tenia que hacer
frente a ningun tipo de problemas de interaccion entre dife-
rentes equipos durante la realizacién del proyecto en tan poco
tiempo. El cliente tenia a su disposicion, en cualquier momento,
sus personas de contacto claramente definidas y competentes.
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